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Festo en los procesos mineros

Proceso de Plantas Concentradoras

[ Proceso de Chancado

- ’ : ‘31 { .| | 3 )
y Proceso de Flotacion a
el Proceso de Ciclones
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Proceso de Molienda

Proceso de Relaves



“En muchasoperaciones mineras, los

~ sistemas de aire comprimido pueden

representar hasta el 25-40% del be f
consumo energeético de'los servicios
auxiliares” &7 5

“Solo entre el 10%y 20% de la energla '
eléctrica utilizada en compresion se convierte en
trabajo atil;'el resto se plerde prmupalmente en
forma de calor” =

£ -

Entre el 20% y 40%'del aire comprimido =
generado en plantas industriales se pierde por
fugas no‘detectadas. ,

““La automatizacion y el uso de datos

" permiten reducir hasta en un 27% los

tiempos de inactividad; automatizar
cerca del 40% de las tareas manuales y
mejorar significativamente la eficiencia
operativa, la seguridad y la confiabilidad
del proceso” .

Una sola fuga dEB mm en una red a 7 bar p.uede generar

pérdidas superiores a-1,000 USD por afio*




El futuro que viene
Una Mineria mas inteligente

Impulsados por la evolucion de las nuevas
tecnologias y los constantes desafios de las
operaciones mineras, en Festo desarrollamos
soluciones que facilitan la integracion, el
monitoreo y el control inteligente de los sistemas
industriales.

Estas capacidades permiten avanzar desde un
mantenimiento reactivo hacia un mantenimiento
predictivo, mas eficiente y confiable.

De esta manera, Festo colabora activamente en la
implementacion de tecnologias mas inteligentes,
seguras y sostenibles para la mineria.




Festo en los procesos mineros

APLICACION INTEGRAL: CELDAS DE FLOTACION
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Banco de flotacion

Proceso en Situ
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Variables del proceso

Proceso en Situ




Transformando el mantenimiento

Analisis de la curva de Fiabilidad (Curva de la Baiiera)
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Estado de Salud del activo

A medida que avanza el tiempo, el

equipo se va degradando, pero no

siempre lo notamos a simple vista. FESTO:

“Sin tecnologia, esto pasa desapercibido.”
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* Podemos detectar ese momento exacto en
que los datos empiezan a cambiar, incluso
antes de que aparezca el problema

4 * Recomendando acciones antes de que la
falla se manifieste.

Empieza la
degradacion

FESTO AX
\ »os_* Esto puede significar

Falla ‘A‘ paradas de planta,
urgencias, costos no

‘\ planificados y hasta
" ‘ ceniment M L \\ riesgos
antenimento antenimento \ operacionales.
Preventivo Correctivo \
i >
Tiempo
an

‘55(: basado en intervalos fijos.
® Muy temprano = desperdicio de recurso
/L. Muy Tarde = dano acumulador

o Desgaste evidente
»~ Un umbral o variable alterada
podria detectarlo a tiempo... 0 no?
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Monitoreo y control del proceso de Flotacion

Smart Flotation

Festo
Smart Flotation

¢Qué propone Festo?

"Festo propone intervenir antes, cuando nadie
mas lo ve. Gracias a IA integrada, dashboards
visuales y facil configuracion.

Curva del activo
A
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Remote Local
Mode Mode
Pneumatic Electrical

Failure Fault
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Fail-Safe
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EtherCAT ~

SModbus etherneriP>>

DeviceNet>>

...All network protocols

Contador
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Desviacion

TP
AP

Desconexion
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Smart Flotation y su integracion en las operaciones

Variables Modelo en Molienda

1.Tonelaje

2.%Fino descarga Chancadora Primaria
3.%Finos -1” SAG

4.Peso SAG

5.%Nivel Stockpile

6.Load I1Q

7.Grueso +4” faja

8.Pebbles Alimentacién a SAG
9.Pebbles Generados

10.Velocidad SAG

11.Campaiia de cambio de forros
12.Numero de ciclones abiertos
13.Flujo de Agua SUL

14.Nivel de Cajon SUL

15.Potencia de bombas alimentacién
16.Densidad de alimentacién a nidos
17.%Solidos Molinos de Bolas

Variables modelo en la Flotacion

1.pH Alimentacidon Rougher & Scavenger
2.%Cu Cola Rougher & Scavenger, Banco
1

3.%Cu Cola Rougher & Scavenger Banco 2
4.%Cu Cola Rougher & Scavenger Banco 3
5.%Cu Alimentacion

6.%Solidos Alimentacion

7.Adicion Agua por lineas

8.Cuentas de CaKa

9.Ratio %Fe / %Cu

10.%Arcillas

11.%UGM dacil

FESTO

Smart Flotation Festo

1. % Flujos de Aire por celda

2. % Niveles Colchdén de Espuma
(celda)

3. % Reactivos en cada banco

4. %Velocidad de Rebose
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~ jMuchas gracias!

FREDY ROSALES
LIDER DE DESARROLLO DE NEGOCIOS —
989625218

Fredy.rosales@festo.com | www.festo.com
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